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Jak sie okazuje, zuzyte opony mogg zosta¢ ponownie wdrozone do
produkcji, tym samym wpisujgc sie w 1idee gospodarki
cyrkularnej. Powstata z nich sadza odzyskana, olej
popirolityczny czy stal sprawdzg sie m.in. w przemysSle
gumowym. Jest to mozliwe w wyniku procesu pirolizy, ktory
zostat udoskonalony przez polskg spotke Contec. Uzyskane w ten
sposdb surowce majg konkurencyjne walory uzytkowe w pordwnaniu
do ,tradycyjnych” odpowiednikdéw, ale co kluczowe — generuja
zdecydowanie mniejszy S$lad weglowy. Obecnie niemal potowa
zuzytych opon na Swiecie trafia do spalenia, powodujgc ogromng
emisje dwutlenku wegla i wielu szkodliwych zwigzkéw. Dlatego
to rozwigzanie stanowi innowacje na skale Swiatowg.

»W samej Europie zbieramy 3,5 mln ton zuzytych opon rocznie.
Faktycznie mogg by¢ postrzegane jako problem, bo duza ich
czes¢ jest spalana np. w cementowniach. My natomiast nie
widzimy w nich smieci, tylko surowce. Zuzyte opony mogg by¢
przetworzone na produkty, ktére z kolei péZniej mozna uzyd
ponownie do np. produkcji nowych opon” — méwi w wywiadzie dla
oNewseria Innowacje” Krzysztof Wrdblewski, prezes zarzadu
firmy Contec.

Jak podaje, kazdego roku produkuje sie na Swiecie ponad 2 mld
sztuk opon, a ich zywotnos$¢ to cztery-szes$s¢ lat. Wraz z
rosngcqg liczbg samochoddéw na drogach stale rosnie wiec liczba
odpadéw gumowych. Na catym Swiecie wyrzucanych jest ponad
miliard opon rocznie, z czego 46 proc. jest spalanych. W ciggu
dwéch lat (2018-2020) w wyniku procesu spalania wyemitowano 18
mln t dwutlenku wegla. To tyle samo, ile sg w stanie w ciagu
roku wygenerowa¢ 4 mln samochoddow. Do sladu weglowego
przemystu gumowego nalezy wliczy¢ takze emisje C02 generowang
przy produkcji opon. Wazne jest tez to, iz wiekszo$¢ opon
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produkowana jest z surowcéw syntetycznych, ktdére pochodzg z
produktéw ropopochodnych.

Zgodnie z polskim prawem sktadowanie opon (i ich cze$ci)
innych niz rowerowe o S$rednicy zewnetrznej wiekszej niz 1400
mm na sktadowisku odpadéw jest zabronione. Z kolei prawo
unijne wprowadza dodatkowo jeszcze zasade poszerzonej
odpowiedzialnos$ci producentéw. Ta z kolei zaktada, ze
producenci lub importerzy odpowiadajg za wymagany poziom
odzysku lub recyklingu zuzytych opon. Aktualne wymagania dla
odzysku to 75 proc., a dla recyklingu — 15 proc. ilo$ci opon,
jakie zostaty wprowadzone na rynek w poprzednim roku. Méwi
sie, ze wskaznik dla recyklingu ma osiggna¢ 25 proc. w
najblizszej przysztosci.

»Recykling zuzytych opon nie jest procesem skomplikowanym. W
wiekszos$ci przypadkéw w Europie polega na pocieciu opon.
Natomiast pojawiajg sie coraz ciekawsze technologie, np.
piroliza czy dewulkanizacja, ktdre pozwalajg zamienic zuzyte
opony na surowce, ktdore mogg trafi¢ z powrotem do przemystu
gumowego i dzieki temu zamkngl obieg, stworzy¢ tzw. cyrkularng
gospodarke, gdzie ze zuzytych produktdéw mozna stworzy¢ nowe” —
wyjasnia Wréblewski.

Jednym z surowcéw, jakie mozna odzyskal ze zuzytych opon, jest
stal. Stanowi ona oko*o 15 proc. ich masy i jest dodawana w
celu zwiekszenia ich wytrzymatosci mechanicznej. 0dzyskana
stal moze ponownie postuzy¢ m.in. za wktad do nowych opon. To
pierwszy etap procesu recyklingu, ktéry pozwala efektywnie
przetworzy¢ pozostata czes¢ opony, czyli granulat gumowy.
Contec stosuje do jego przetworzenia autorskg technologie
pirolizy, czyli suchej destylacji - technologie Molten,
opracowang wspolnie w konsorcjum z naukowcami z Politechniki
Warszawskiej oraz przemystowymi partnerami. W wyniku tego
procesu mozna odzyska¢ sadze techniczng i olej popirolityczny.

,Piroliza pozwala zamienié¢ granulat gumowy na dobrej jakosSci
produkty, ktére trafiajg z powrotem do przemystu gumowego. W



tej technologii mamy kilka rozwigzan, ktéore zostaty
zastosowane pierwszy raz na sSwiecie” — moéwi rozmdwca.
»Technologia pirolizy nie jest sama w sobie szczegédlnie
innowacyjna, natomiast przez ostatnie lata kilka firm na
Swiecie, w tym nasza, rozwinety ja do zupeinie innego poziomu.
Dzieki temu mozemy produkowaé¢ produkty o zupetnie innej
jakosci, niz to byto dostepne jeszcze kilka lat temu”.

Olej popirolityczny cechuje sie wysokg, bo ponad 50-proc.
zawartoscig weglowodordw aromatycznych, a znaczna ilo$¢ wegla
pochodzi w nim z kauczuku naturalnego, z ktdrego sg wytwarzane
opony. Jest to wiec wegiel pochodzenia biologicznego. Olej
popirolityczny moze by¢ wykorzystywany w przemysle chemicznym
i rafineryjnym, jest alternatywg dla oleju opatowego, a w
przysztosci — by¢ moze tez oleju napedowego czy tzw. SAF -
odpowiedzialnych paliw lotniczych. Juz dzisiaj produkuje sie z
tego oleju tworzywa, ktdére maja znaczgco nizszy Slad weglowy
od ich konwencjonalnych odpowiednikdw

Z kolei odzyskana sadza techniczna wytwarzana w technologii
Molten cechuje sie mniejszym o ponad 80 proc. $ladem weglowym,
niz ma to miejsce podczas produkcji jej konwencjonalnego
odpowiednika. To jedyny tego typu produkt powstajgcy w ramach
gospodarki o obiegu zamknietym. Sadze techniczng wykorzystuje
sie jako pigment, a takze wypetniacz mieszanek gumowych,
wptywajgcy na zwiekszenie ich wytrzymatosci mechanicznej. Jak
podkresla ekspert, wytworzona z wykorzystaniem takiej sadzy
opona cechuje sie najwyzszym profilem bezpieczenstwa.

,0pony, ktdére powstajg z dodatkiem materiatdéw z recyklingu, sg
tworzone przez najlepsze Swiatowe marki oponiarskie. Goodyear,
Michelin, Bridgestone czy Continental maja bardzo duze dziaty
badawczo-rozwojowe, ktére w ditugotrwatym procesie akceptujg
kazdy surowiec uzyty do opon. Zaden z tych duzych koncernéw
nie pozwolitby sobie na ryzyko wypuszczenia na rynek opony, co
do ktdérej miatby jakakolwiek watpliwos$¢ w kwestii
bezpieczenstwa. Musimy pamietad, ze opona to jedyna czes¢
samochodu, ktdéra styka sie z asfaltem i chroni nas w



przypadku, kiedy musimy nagle zahamowal, przyspieszy¢ czy
skreci¢. Na pewno nikt nie moze pozwolic¢ na to, zeby surowce
uzyte do tej opony byty niedostatecznej jakosci. Dlatego
musimy dostarcza¢ najwyzszej jakosci produkty, aby mogty
przejs¢ caty zmudny i dtugotrwaty proces certyfikacyjny u
klientéw oponiarskich” — zaznacza Krzysztof Wréblewski.

Contec otworzyt w Szczecinie zaktad pilotazowy i uruchomit
dwie preznie dziatajgce linie do pirolizy. W planach ma dalsze
udoskonalanie technologii i1 rozbudowe mocy produkcyjnych — do
2024 roku zostang one niemal potrojone.

Francuski koncern Michelin zadeklarowat* juz, ze do 2048 roku
jego opony beda produkowane w 80 proc. z materiatéw
zrownowazonych. Wszystkie bedg takze poddawane recyklingowi.
Jak wskazaty wtadze Michelina, obecnie na sSwiecie wskaznik
odzysku opon wynosi 70 proc, a recyklingu — 50 proc. Inni
producenci opon takze opublikowali bardzo konkretne deklaracje
ESG — wiekszos¢ firm ma na celu uzywanie przynajmniej 30 proc.
odpowiedzialnych $rodowiskowo surowcéw do produkcji do 2030
roku. Tymczasem wedtug Allied Market Research sSwiatowy rynek
recyklingu opon byt w 2021 roku wyceniany na ponad 5 mld dol.
Do 2031 roku przychody firm z branzy wzrosng do poziomu 7,3
mld dol.
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